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B164I
Rompitruciolo stampato per piccoli utensili

Rompitruciolo SMG

Eccellente rottura dei trucioli.
Ideale per lavorazioni non presidiate 
su torni automatici.

La combinazione del tagliente 
curvo e della protuberanza 
sul rompitruciolo crea una 
eccellente rottura del truciolo.

Inserti di classe G
Gli inserti rettificati (di classe G) assicurano il perfetto posizionamento
del tagliente, rendendolo ideale per la lavorazione di precisione.

Raggi di punta progettati con 
tolleranza minorata

Spigolo vivo

Ideale per lavorare parti di precisione che spesso richiedono 
minime tolleranze dimensionali.
Il codice di ordinazione che è indicato sotto la lettera 
"M" indica la tolleranza minorata.

Codice di ordinazione
Area effettiva del controllo truciolo
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Rompitruciolo SMG
La dimensione del raggio è stampata sul lato dell'inserto per essere 
facilmente riconoscibile.

Esempio di stampa

Avanzamento (mm/giro)

Ottima rottura trucioli a basse profondità
di taglio e bassi avanzamenti

Raggio di punta

Elevata qualità di finitura
Il design del rompitruciolo è progettato per lavorare al 
meglio  particolari di precisione.
Il rompitruciolo tipo SMG spezzetta  i trucioli riducendo 
il rischio di intasamento.

Il particolare tagliente curvo, garantisce un taglio affilato. 
L'intera parte periferica degli inserti è rettificata
(con precisione di classe G)  per garantire un tagliente affilato.

Rompitruciolo SMG Rompitruciolo  concorrente tipo rettificato. Rompitruciolo SMG Rompitruciolo concorrente tipo rettificato.

<Parametri di taglio>
Materiale : acciaio al carbonio (tornitura)
Velocità di taglio : 80m/min
Profondità di taglio : 0.5mm

Avanzamento : 0.03mm/giro
Refrigerante non solubile in acqua

<Parametri di taglio>
Materiale : acciaio legato (tornitura)
Velocità di taglio : 80m/min
Profondità di taglio : 0.1mm

Avanzamento : 0.1mm/giro
Refrigerante non solubile in acqua
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Rompitruciolo stampato per piccoli utensili

Inserti

Forma Codice di ordinazione

Disponibilità Dimensioni (mm)

Geometria

: disponibile in magazzino.a


